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TOroRKero

B3am. iHB. N\

Nipn. | pata

\ne. Ne mipn.

JarasibHi BKa3iBku
1. 3aranibHa 4yacTuHa

1.1. Y bOMy NPOEKTI HABEAEHO YHIGIKOBAHE DILICHHS CTanesnx BaratorpaHHuX nopTasia A8 BiGKPATUX PO3NOFINbYMX MPUCTPOIB
150 kB, o sunyckaitsCa 3a TV Y 25.1-39573934-002:2018. Po3pobHukom € TOB «[10/IFOHA/b».

1.2. TIowiiHATO TaKe MapKyBaHHs nopTasig:

[1CM-15047 — nopTan ctaneswii baratorpaHHmi 413 BPI1 150 kB koMipkosmi, Tvn 7.

1.3. Cranesi KOHCTPYKLIi nOpTany MOBUHHI BUrOTOBAATUCA BIAMOBIGHO o TY ¥ 25.1-39573934-002:2018.

1.4. KoHCTpyKUif nopTanie 3axuileHa 3aKoHOLaBCTBOM YKDaiHW LOLJO BMHAXOLIB | KOPUCHUX MOZened — 3aKoHOM YKpaikun «[1po
0XOPOHY NPaB Ha BUHAX0AM | KOPUCHI MOZENI» B pefaKyii i 22.05.2003 p.

1.5. 3aMoB/1eHHs 1opTaiB BUIHAYAETHCA 3@ ONUTYBASLHUM JNCTOM (4uB. TT1-ICM150.19.01 apk. 11).

2. 0651aCTb 38CTOCYBaHHS

2.1. [lopTasm npu3sHayeni 49 3aCTOCYBaHHA B 1-6 paioHax 3a OXENeann, 1-5 paoHax 3a BITpOBUM TUCKOM, 1-6 paiioHax 3a TUCKOM
BITDY npu OXeneg, 1-6 pasioHax 3a TUCKOM BITPY Ha NPOBOAM Ta TDOCH, BKDUTI OXENEAAI0, 3rifHO 3 [TVE Ykpaikm 2017,

2.2. [opTanm MOXyTb 3aCTOCOBYBATUCA B PaiioHaX 3 PO3DaxyHKOBOK TeMnepaTypok nosiTps sig nmoc 40 °C go miHyc 40 °C.

2.3. [opTann npu3HayeHi 79 3aCTOCYBaHHA B PayioHax i3 CEMCMIYHICTIO 40 6 BaiB.

2.4. [lopTanm MOXyTb 3aCTOCOBYBATUCA B PaioHaX 3i CTyneHeM 3abpyaHerHs atmocgepu I-1V signosigHo go FOCT 9920-89.

3. KOHCTDYKTVBHI DILLIEHHS

3.1. MopTanm BigKoUTUX PO3MOAINLYMX MPUCTPOIB 150 KB BUKOHAHO BifbHOCTOSYUMM Y BUT/IFAI MAOCKMX [1-N0GIGHNX KOHCTPYKLINA I3
3aLyeM/IeHnmMu y (yHaaMeHTax CTiiKaMu Ta 3 XOPCTKUM 3'€4HaHHSM CTINOK [3 TpaBepcam.
3.2. lopTa/m CknaganTbCA 3i CTIHOK, TpaBepc, TPOCOCTIOK | BMCKaBKOMPMIMAYiB.
3.3. CTisika B nonepeyHoMy rnepepisi Mac (opMy rnpasusibHOr0 4BaHaALSTUIDAHHNKA.
3.4. Matepian KOHCTDYKLIiA MpmiHATO:

- CTIViOK, TPOCOCTIioK I bmckaskonpuiiMayie — ctanb C245 kateropii 4 3a [ICTY 8539:2015;

- Tpasepc — ctanb BCr3nc4 3a FOCT 10706-91;

- (hnaHLiB | By3NIB KDINIEHHS ripAsHA — cTans C345 kareropii 5 3a JICTY 8539:.2015;

- [HWnx petanei — ctane C245 kateropii 4 3a [ICTY 8539:2015, Cr3nc5 3a [JCTY 4484:2005 (FOCT 535-2005).
3.5. 114 BUroTOB/IEHHS KOHCTDYKLIV 1opTany NPMAHATO COpTAMEHTH CTaNeBOro NMPOKATy, L0 3840BOSbHANTL BUMOIY CTaHAAPTIB:

- Tpybu cTanesi enekTpo3sapHi npsamoLosHi 3a FOCT 10704-91;

- NPOKAT COPTOBUIA CTaneBii rapsyexatanmi kpyrivi 3a ICTY 4738:2007 (FOCT 2590-2006) (EN 10060:2003, NEQ),

- poKaT amcToBmii rapayekataqmi 3a JCTY 8540:2015;

- KYTVKW CTafieBi rapavexataHi piHonom4kosi 3a ICTY 2251-93 (FOCT 8509-93);

- 60,17 3 LWECTNrPAHHOK rOJI0BKOK KAacy To4HocTi B 3a FOCT 7798-70;

- raviku WecTurpaxHi knacy To4HocTi B 3a FOCT 5915-70;

- waibm 3a OCT 11371-78;
3.6. [ina KpinneHHs CTiiikn [0 (yHAAMEHTY 3aCTOCOBYBATH raku 3 KJacoM MILHOCTI 5. [Iis KDINJIEHHS CTafeBux KOHCTDYKLii
3acrocosysaTn 60ATH 3 KNACOM MILHOCTI 8.8 (CTasb 35X), ravku knacom MiyHoCTi 8. LLlaitbn BCTaHOBMIOBATH AK Mif raiky, TaK i nig
rofi0BKy 60/Ta. 3aKpinaeHHs raioK Bif CaMOBIAKDYyBaHHS BUKOHYBATY 3@ JOMOMOrOK0 KOHTPravioK.

4. Bra3isku 3 BUrOTOB/IEHHS

4.1. [paHuHi sigxnm po3smipie — 3a [JCTY b B.2.6-199-2014.

4.2. Ha BHYTDILLHIV TOBEDXHI METASTY M0 KOHTYPY OTBOPY He NOBUHHO ByTV HaAPHBIB | PO3LLIAPYBaHb METaY.

4.3. [inq 3BapHuX 3'€HarHb eNeMeHTIB KOHCTPYKLII 3aCTOCOBYIOTb MEXaHi30BaHe 38apoBakHs 3a TOCT 14771-76, 3BapioBasibHuit 4piT
— 33 [OCT 2246-70. Matepian 479 38apioBaHHA HEobXiaHo Jobupatv 3rigHo 3 [IbH B.2.6-198-2014.

4.4. [onycTvmi Bigxn/in PO3MIpIB NEPEPI3y BIB 3B3PHNX 3'EAHAHL €EMEHTIB KOHCTPYKLIMA BIf MPOEKTHNX MOBMHHI BignosigaTn MOCT

14771-76, FOCT 23518-79.

4.5. Po3mip kateTa 38apHOI0 LBa NMPUAMATH 38 HAMEHLLIOK TOBLYMHOK EJIEMEHTIB, L0 3BaPIOIOTLCA, KDIM 3aCTEDEXEHNX BUNAAKIB.
4.6. LLisn 38apHuX 3'€4HaHb NICA 3aKiHYEHHS 3BapI0Ba/bHuX POBIT MOBUHHI YTV O4MLLEH BIf LLNiaKy, BDM3OK | Har/BIB MeTasy,
BOHN He TOBMKHI MaTW MiAPI3IB, LIAAKOBUX BK/IOYEHD | TPILUMH; YCI JEGEKTH 3BaPHUX 3'€AHaHb, BUSBEHI METOLOM ONMTNYHOIO
BI3yaNbHOr0 KOHTPOO 3rifHo 3 JICTY 1SO 5817, nosuHHi 6y yCyHeHi.

4.7. o6 3amo6irtn MPOHUKHEHHIO TPABUAILHOIO DO3YMHY, 3BAPHI LUBM MOBUHHI BYTH LIbHUMY, HE MATU KDATEPIB, LLMAKOBMX
BK/I0YEHb Ta iHLLMX AeqexTiB 3rigHo 3 JJCTY IS0 6520-1 i ICTY IS0 6520-2. [Mo4aTok i KiHELb 383PHOIO LUBA NOBUHHI MATH 11/1aBHUIA
nepexig 40 0CHOBHOro Metasny. 3eapHi feTasm, L0 MaKTb Ma3n i KNLLEHI, [OBNHHI MaTH TEXHOIOMYHI 0TBOPH /151 CTOKY TDAaBUIbHOMO
PO34YMHY Ta LIMHKY.

4.8. OtBopM nig GOATN NOBUHHI BUKOHYBATUCA MPOBUBAHHSM, CBEDA/IHHAM a00 NPOOMBAHHAM Ha MEHLUWA [iaMETD 3 NOLaNbLNM
PO3CBEPANIOBAHHAM [0 MPOEKTHOO JIaMeTPa.

5. OCHOBHI NOJIOXEHHS 3 PO3PaXYHKY

5.1. Po3paxyHok nopTajy BUKOHaHO 3@ METOLOM rPaHNdHuX CTaHiB BignosigHo 4o sumor bH B.1.2-2-2006 i JbH B.2.6-198-2014.
BuxigHum matepiasiom AN NPOEKTYBaHHS € TEXHOJIONYHI 3BAAHHS, L0 BK/IOYAIOTb CXEMATUYHI KDECAIEHHS NOPTasIB i3 3a3HaYeHHIM
MOXJIMBMX MICLb MIBICKY OLUMHOBKY, TDOCIB | 3HaYEHb HABAHTAXEHb [/19 PI3HUX PEXUMIB POBOTYH MOPTasiB.

5.2. CratvyHmii po3paxyHok BukoHaHo B 1K SCAD Office (niyen3is N@ 15528).

5.3. Yci noptasm po3paxoBaHo SK KiHLEBI aHKEPHOrO TUry.

5.4. 3a feqopMaTuBHICTIO B FOPU3OHTANIbHIN | BEDTUKASbHIN N/I0LYMHAX MOPTA/N 38[0BOSILHAIOTL BUMOIN HOPMAsIbHOI eKCryaTalil

6. 3aKpInNexHs B rPyHTI

6.1. 3'€qHaHHs nopTany 3 (yHaameHTom nepesbadeHo Yepes gaiaHewb.
6.2. @yHLRaMeHT po3pobAFETLCA MU KOHKDETHOMY MDOEKTYBaHHI 3a/IEXHO B re0I0rYHUX JaHuX MaiifaHynka Oy LiBHULTBa.

7. 3a3emneHHs

7.1. 3a3eMAIeHHS 1opTasy MOBUHHO BUKOHYBATUCA BIANOBIAHO A0 BuMor [1YE Ykpaikn 2017.
7.2. [1icns 3aBEPLIEHHS MOHTAXY HEOOXIHO BUKOHATY BUMIDIOBAHHS KOHTYDIB 383EM/IEHHS.

8. [poBoam Ta rpo303axvcHi Tpocu
8.1. 115 npueRHaHHS NPOBOJIB | rp0303aX1CHIX TPOCIB O NOPTaNy B KOHCTPYKUII nepesbadeHo TUNosi By3/m: 419 (a3Hux npoBogie

— Y POALOTI TPABEDCH; [A1S1 TPO303AXUCHOTO TPOCA — Ha BEPXY TDOCOCTIMKM.
8.2. Y KOHCTPYKLIf mopTany nepenbayeHo CTaHAapTHI BY3/W AN1S NDUELHAHHS 333eMI0BA/IbHOI0 3aTUCKY rPO303aXUCHOID TPOCA.
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Общие указания 1. Общая часть 1.1. В данном проекте приведено унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных  В данном проекте приведено унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных В данном проекте приведено унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных  данном проекте приведено унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных данном проекте приведено унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных  проекте приведено унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных проекте приведено унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных  приведено унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных приведено унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных  унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных унифицированное решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных  решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных решение стальных многогранных порталов для открытых распределительных  стальных многогранных порталов для открытых распределительных стальных многогранных порталов для открытых распределительных  многогранных порталов для открытых распределительных многогранных порталов для открытых распределительных  порталов для открытых распределительных порталов для открытых распределительных  для открытых распределительных для открытых распределительных  открытых распределительных открытых распределительных  распределительных распределительных устройств 150 кВ, выпускаемого по ТУ У 25.1-39573934-002:2018. Разработчиком является ООО "ПОЛИГОНАЛЬ". 1.2. Принята следующая маркировка порталов: ПСМ-150Я7 - портал стальной многогранный для ОРУ 150 кВ ячейковый, тип 7. 1.3. Стальные конструкции портала должны изготавливаться в соответствии с ТУ У 25.1-39573934-002:2018. 1.4. Конструкция порталов защищена законодательством Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об  Конструкция порталов защищена законодательством Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об Конструкция порталов защищена законодательством Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об  порталов защищена законодательством Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об порталов защищена законодательством Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об  защищена законодательством Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об защищена законодательством Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об  законодательством Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об законодательством Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об  Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об Украины в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об  в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об в отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об  отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об отношении изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об  изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об изобретений и полезных моделей - Закон Украины "Об  и полезных моделей - Закон Украины "Об и полезных моделей - Закон Украины "Об  полезных моделей - Закон Украины "Об полезных моделей - Закон Украины "Об  моделей - Закон Украины "Об моделей - Закон Украины "Об  - Закон Украины "Об - Закон Украины "Об  Закон Украины "Об Закон Украины "Об  Украины "Об Украины "Об  "Об "Об охране прав на изобретения и полезные модели" в редакции от 22.05.2003 г. 1.5. Заказ порталов определяется по опросному листу (см. ТП-ПСМ150.19.01 л. 11). 2. Область применения 2.1. Порталы предназначены для применения в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  Порталы предназначены для применения в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению Порталы предназначены для применения в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  предназначены для применения в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению предназначены для применения в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  для применения в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению для применения в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  применения в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению применения в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению в 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению 1-6 районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению районах по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению по гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению гололеду, 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению 1-5 районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению районах по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению по ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  ветровому давлению, 1-6 районах по давлению ветровому давлению, 1-6 районах по давлению  давлению, 1-6 районах по давлению давлению, 1-6 районах по давлению  1-6 районах по давлению 1-6 районах по давлению  районах по давлению районах по давлению  по давлению по давлению  давлению давлению ветра при гололеде, 1-6 районах по давлению ветра на провода и тросы покрытые гололедом согласно ПУЭ Украины 2017. 2.2. Порталы могут применятся в районах с расчетной температурой воздуха от плюс 40 °С до минус 40°С.2.3. Порталы предназначены для применения в районах с сейсмичностью до 6 баллов. 2.4. Порталы могут применятся в районах со степенью загрязнения атмосферы I-IV в соответствии с ГОСТ 9920-89. 3. Конструктивные решения 3.1. Порталы открытых распределительных устройств 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с  Порталы открытых распределительных устройств 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с Порталы открытых распределительных устройств 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с  открытых распределительных устройств 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с открытых распределительных устройств 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с  распределительных устройств 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с распределительных устройств 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с  устройств 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с устройств 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с  150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с 150 кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с  кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с кВ выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с  выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с выполнены свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с  свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с свободностоящими в виде плоских П-образных конструкций с  в виде плоских П-образных конструкций с в виде плоских П-образных конструкций с  виде плоских П-образных конструкций с виде плоских П-образных конструкций с  плоских П-образных конструкций с плоских П-образных конструкций с  П-образных конструкций с П-образных конструкций с  конструкций с конструкций с  с с защемленными на фундаментах стойками и с жестким соединением стоек с траверсами. 3.2. Порталы состоят из стоек, траверс, тросостоек и молниеприемников. 3.3. Стойка в поперечном сечении имеет форму правильного двенадцатигранника.	 3.4. Материал конструкций принят: - стоек, тросостоек и молниеприемников - сталь С245 категории 4 по ДСТУ 8539:2015; - траверс - сталь ВСт3пс4 по ГОСТ 10706-91; - фланцев и узлов крепления гирлянд - сталь С345 категории 5 по ДСТУ 8539:2015; - прочие детали - сталь С245 категории 4 по ДСТУ 8539:2015, Ст3пс5 по ДСТУ 4484:2005 (ГОСТ 535-2005). 3.5. Для изготовления конструкций портала приняты сортаменты стального проката, удовлетворяющие требованиям стандартов: - трубы стальные электросварные прямошовные по ГОСТ 10704-91; - прокат сортовой стальной горячекатаный  круглый по ДСТУ 4738:2007 (ГОСТ 2590-2006) (EN 10060:2003, NEQ); - прокат листовой горячекатаный по ДСТУ 8540:2015; - уголки стальные горячекатаные равнополочные по ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93); - болты с шестигранной головкой класса точности В по ГОСТ 7798-70; - гайки шестигранные класса точности В ГОСТ 5915-70; - шайбы по ГОСТ 11371-78; 3.6. Для крепления стойки к фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  Для крепления стойки к фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять Для крепления стойки к фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  крепления стойки к фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять крепления стойки к фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  стойки к фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять стойки к фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  к фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять к фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять фундаменту применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять гайки с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять с классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять классом прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять прочности 5. Для крепления стальных конструкций применять  5. Для крепления стальных конструкций применять 5. Для крепления стальных конструкций применять  Для крепления стальных конструкций применять Для крепления стальных конструкций применять  крепления стальных конструкций применять крепления стальных конструкций применять  стальных конструкций применять стальных конструкций применять  конструкций применять конструкций применять  применять применять болты с классом прочности 8.8 (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  с классом прочности 8.8 (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку с классом прочности 8.8 (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  классом прочности 8.8 (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку классом прочности 8.8 (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  прочности 8.8 (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку прочности 8.8 (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  8.8 (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку 8.8 (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку (сталь 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку 35Х), гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку гайки классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку классом прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку прочности 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку 8. Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку Шайбы устанавливать как под гайку так и под головку  устанавливать как под гайку так и под головку устанавливать как под гайку так и под головку  как под гайку так и под головку как под гайку так и под головку  под гайку так и под головку под гайку так и под головку  гайку так и под головку гайку так и под головку  так и под головку так и под головку  и под головку и под головку  под головку под головку  головку головку болта. Закрепление гаек от самоотвинчивания выполнять с помощью контргаек. 4. Указания по изготовлению 4.1. Предельные отклонения размеров по ДСТУ Б В.2.6-199-2014. 4.2. На внутренней поверхности металла по контуру отверстия не должно быть надрывов и расслоений металла. 4.3. Для сварных соединений элементов конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  Для сварных соединений элементов конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по Для сварных соединений элементов конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  сварных соединений элементов конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по сварных соединений элементов конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  соединений элементов конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по соединений элементов конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  элементов конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по элементов конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по конструкций применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по применяют механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по механизированную сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по сварку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по ГОСТ 14771-76, сварочную проволоку по  14771-76, сварочную проволоку по 14771-76, сварочную проволоку по  сварочную проволоку по сварочную проволоку по  проволоку по проволоку по  по по ГОСТ 2246-70. Материал для сварки необходимо подбирать согласно ДБН В.2.6-198-2014.
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4.4. Допускаемые отклонения размеров сечения швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны  Допускаемые отклонения размеров сечения швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны Допускаемые отклонения размеров сечения швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны  отклонения размеров сечения швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны отклонения размеров сечения швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны  размеров сечения швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны размеров сечения швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны  сечения швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны сечения швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны  швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны швов сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны  сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны сварных соединений элементов, конструкций от проектных должны  соединений элементов, конструкций от проектных должны соединений элементов, конструкций от проектных должны  элементов, конструкций от проектных должны элементов, конструкций от проектных должны  конструкций от проектных должны конструкций от проектных должны  от проектных должны от проектных должны  проектных должны проектных должны  должны должны соответствовать ГОСТ 14771-76, ГОСТ 23518-79. 4.5. Размер катета сварного шва принять по наименьшей толщине свариваемых элементов, кроме оговоренных. 4.6. Швы сварных соединений после окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  Швы сварных соединений после окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не Швы сварных соединений после окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  сварных соединений после окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не сварных соединений после окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  соединений после окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не соединений после окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  после окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не после окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не окончания сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не сварочных работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не работ должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не должны быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не быть очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не очищены от шлака, брызг и наплывов металла; они не  от шлака, брызг и наплывов металла; они не от шлака, брызг и наплывов металла; они не  шлака, брызг и наплывов металла; они не шлака, брызг и наплывов металла; они не  брызг и наплывов металла; они не брызг и наплывов металла; они не  и наплывов металла; они не и наплывов металла; они не  наплывов металла; они не наплывов металла; они не  металла; они не металла; они не  они не они не  не не должны иметь подрезов, шлаковых включений и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического  иметь подрезов, шлаковых включений и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического иметь подрезов, шлаковых включений и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического  подрезов, шлаковых включений и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического подрезов, шлаковых включений и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического  шлаковых включений и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического шлаковых включений и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического  включений и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического включений и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического  и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического и трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического  трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического трещин; все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического  все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического все дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического  дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического дефекты сварных соединений, выявленные методом оптического  сварных соединений, выявленные методом оптического сварных соединений, выявленные методом оптического  соединений, выявленные методом оптического соединений, выявленные методом оптического  выявленные методом оптического выявленные методом оптического  методом оптического методом оптического  оптического оптического визуального контроля согласно ДСТУ ISO 5817, должны быть устранены. 4.7. Во избежание проникновения травильного раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  Во избежание проникновения травильного раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых Во избежание проникновения травильного раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  избежание проникновения травильного раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых избежание проникновения травильного раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  проникновения травильного раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых проникновения травильного раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  травильного раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых травильного раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых раствора сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых сварные швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых швы должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых должны быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых быть плотными, не иметь кратеров, шлаковых  плотными, не иметь кратеров, шлаковых плотными, не иметь кратеров, шлаковых  не иметь кратеров, шлаковых не иметь кратеров, шлаковых  иметь кратеров, шлаковых иметь кратеров, шлаковых  кратеров, шлаковых кратеров, шлаковых  шлаковых шлаковых включений и других дефектов согласно ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  и других дефектов согласно ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный и других дефектов согласно ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  других дефектов согласно ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный других дефектов согласно ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  дефектов согласно ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный дефектов согласно ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  согласно ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный согласно ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный ДСТУ ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный ISO 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный 6520-1 и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный и ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный ДСТУ ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный ISO 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный 6520-2. Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  Начало и конец сварного шва должны иметь плавный Начало и конец сварного шва должны иметь плавный  и конец сварного шва должны иметь плавный и конец сварного шва должны иметь плавный  конец сварного шва должны иметь плавный конец сварного шва должны иметь плавный  сварного шва должны иметь плавный сварного шва должны иметь плавный  шва должны иметь плавный шва должны иметь плавный  должны иметь плавный должны иметь плавный  иметь плавный иметь плавный  плавный плавный переход к основному металлу. Сварные детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  к основному металлу. Сварные детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока к основному металлу. Сварные детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  основному металлу. Сварные детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока основному металлу. Сварные детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  металлу. Сварные детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока металлу. Сварные детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  Сварные детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока Сварные детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока детали, имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока имеющие пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока пазухи и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока и карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  карманы, должны иметь технологические отверстия для стока карманы, должны иметь технологические отверстия для стока  должны иметь технологические отверстия для стока должны иметь технологические отверстия для стока  иметь технологические отверстия для стока иметь технологические отверстия для стока  технологические отверстия для стока технологические отверстия для стока  отверстия для стока отверстия для стока  для стока для стока  стока стока травильного раствора и цинка. 4.8. Отверстия под болты должны выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей  Отверстия под болты должны выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей Отверстия под болты должны выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей  под болты должны выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей под болты должны выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей  болты должны выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей болты должны выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей  должны выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей должны выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей  выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей выполняться пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей  пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей пробивкой, сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей  сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей сверлением или пробивкой на меньший диаметр с последующей  или пробивкой на меньший диаметр с последующей или пробивкой на меньший диаметр с последующей  пробивкой на меньший диаметр с последующей пробивкой на меньший диаметр с последующей  на меньший диаметр с последующей на меньший диаметр с последующей  меньший диаметр с последующей меньший диаметр с последующей  диаметр с последующей диаметр с последующей  с последующей с последующей  последующей последующей рассверловкой до проектного диаметра. 5. Основные положения по расчету 5.1. Расчет портала выполнен по методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  Расчет портала выполнен по методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН Расчет портала выполнен по методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  портала выполнен по методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН портала выполнен по методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  выполнен по методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН выполнен по методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  по методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН по методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН методу предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН предельных состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН состояний в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН в соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН соответствии с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН с требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН требованиями ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  В.1.2-2-2006 и ДБН В.1.2-2-2006 и ДБН  и ДБН и ДБН  ДБН ДБН В.2.6-198-2014. Исходным материалом для проектирования являются технологические задания, включающие схематические чертежи  Исходным материалом для проектирования являются технологические задания, включающие схематические чертежи Исходным материалом для проектирования являются технологические задания, включающие схематические чертежи  материалом для проектирования являются технологические задания, включающие схематические чертежи материалом для проектирования являются технологические задания, включающие схематические чертежи  для проектирования являются технологические задания, включающие схематические чертежи для проектирования являются технологические задания, включающие схематические чертежи  проектирования являются технологические задания, включающие схематические чертежи проектирования являются технологические задания, включающие схематические чертежи  являются технологические задания, включающие схематические чертежи являются технологические задания, включающие схематические чертежи  технологические задания, включающие схематические чертежи технологические задания, включающие схематические чертежи  задания, включающие схематические чертежи задания, включающие схематические чертежи  включающие схематические чертежи включающие схематические чертежи  схематические чертежи схематические чертежи  чертежи чертежи порталов с указанием возможных мест подвески ошиновки, тросов и значения нагрузок для различных режимов работы порталов. 5.2. Статический расчет выполнен в ПВК SCAD Office (лицензия  15528). 5.3. Все порталы рассчитаны как концевые анкерного типа. 5.4. По деформативности в горизонтальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной  По деформативности в горизонтальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной По деформативности в горизонтальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной  деформативности в горизонтальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной деформативности в горизонтальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной  в горизонтальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной в горизонтальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной  горизонтальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной горизонтальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной  и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной и вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной  вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной вертикальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной  плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной плоскостях порталы удовлетворяют требованиям нормальной  порталы удовлетворяют требованиям нормальной порталы удовлетворяют требованиям нормальной  удовлетворяют требованиям нормальной удовлетворяют требованиям нормальной  требованиям нормальной требованиям нормальной  нормальной нормальной эксплуатации. 6. Закрепление в грунте 6.1. Соединение портала с фундаментом предусмотрено через фланец. 6.2. Фундамент разрабатывается при конкретном проектировании в зависимости от геологических данных площадки строительства. 7. Заземление 7.1. Заземление портала должно выполняться в соответствии с требованиями ПУЭ Украины 2017. 7.2. После завершения монтажа необходимо производить замер контуров заземления. 8. Провода и грозозащитные тросы 8.1. Для присоединения проводов и грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  Для присоединения проводов и грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных Для присоединения проводов и грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  присоединения проводов и грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных присоединения проводов и грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  проводов и грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных проводов и грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  и грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных и грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных грозозащитных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных тросов к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных к порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных порталу в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных в конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных конструкции предусмотрены типовые узлы: для фазных  предусмотрены типовые узлы: для фазных предусмотрены типовые узлы: для фазных  типовые узлы: для фазных типовые узлы: для фазных  узлы: для фазных узлы: для фазных  для фазных для фазных  фазных фазных проводов - в пролете траверсы; для грозозащитного троса - на верхе тросостойки. 8.2. В конструкции портала предусмотрены стандартные узлы для присоединения заземляющего зажима грозозащитного троса. 
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9. TpaHCropTyBaHHs, MOHTAX | 36epiraHHs

9.1. TpaHCropTyBaHHs, MOHTaX | 30epiraHHs CTafieBuX KOHCTPYKUIA MopTasy 10BMHHI BUKOHyBaTuCA BigNoBigHo 4o TY Y
25.1-39573934-002:2018.

9.2. CTponyBaHHs, BHYTPILIHb03aBOACLKE TPAHCMIOPTYBAHHS T@ HABAHTAXEHHS FOTOBUX €/IEMEHTIB Ha TPAHCMOPTHI 3aC00N MOBMHHI
BUKOHYBATUCA DUAOMaMK, O BUKNIY@I0Tb YTBOPEHHA 3a/MLIKOBUX [EPOPMALIiA, BM'ATUH | MOWKOAXEHHS OLWHKOBAHOM0
MOKPUTTA, BIAMOBIHO 10 CXEM 3aBOLY-BUPOOHMKA.

9.3. YKknaganHa CTiiok y LTabenb noBUHHO BUKOHYBATHCA 3 BUKODUCTAHHAM [EPEB'AHUX MiAKAaL0K. Bucota wrabens nosuHHa by
He binbLue 2 M.

9.4. MoHTax noptany noBuHEH 3[IACHIOBATACA CMELIaNi30BaHOK OpraHi3alien, AKa Mac BIAMOBIHE 00/71a[HAHHS, IHCTDYMEHT, a
TaKoX KBanigikoBaHmi NEPCOHaN, L0 MPOALLOB BILMOBIGHE HABYAHHA | [OMYLIEHUA [O NPOBELEHHS LWX POBIT Ha MicTasi
BIAMOBIJHUX CEPTUIKATIB.

9.5. MoHTax noptany 3giAcHioBaT¥ B CyBOPIA BIAMOBIGHOCTI [0 NMPOEKTY BUKOHaHHS PobIT, po3pobsieHoro crevjiani3o8aHuMm
OpraHi3auismm.

9.6. MoHTax nopTany roBUHEH BUKOHYBATUCA 3 SOTPUMAHHAM 3aX04IB L40AO 3anobiraHHs MOWKOZXEHHI0 OUMHKOBAHOI NOBEPXHI,

9.7. CkniafaHHs 1opTasy MOXe BUKOHYBATUCSA 3@ PEKOMEHAAISMA, MDMAHATUMM By [IBETIbHO-MOHTAaXHOI OPraHi3aLlien, 3a1EXHO Bif
TEXHIYHOr0 OCHaLLEHHS, 3rigHo 3 [1BP.

10. AHTUKOPO3iAHMI 3aXMCT

10.1. Yci enemenTv CTaneBoro noprany noBuHHI byt OUWHKOBaHI CroCOBOM rapsayoro LMHKYBaHHS i MaTy TOBLUMHY MOKDUTTA He
MenLwe 80 mxm BignosigHo o OCT 34-29-582-62 n. 1.6.6.

10.2. [lo HaHeCeHHs aHTUKOPO3IAHOro MOKPUTTA KOHCTPYKUIT 1opTany MOBUHHI OYTH OYMLIEHI B OKCUAIB, LUIAKOBUX BK/IOYEHD ¥
MICLAX 3BapHUX LLBIB TOL0. CTYMiHb OYULLEHHS MTOBEDXHI KOHCTPYKLIVA MOBUHEH 38[0BONLHATY NPUIHATOMY TUITY MOKDUTTS.

11. TexHika be3nekn

11.1. Tlig Yac MOHTaxy, ekcniyatauii 7@ TEeXHIYHOro 0OC/yroByBaHHs opTany HEOOXAHO KEDYBATUCA BKa3iBkamu A BUMOramm
[lpagun ynawTyBaHHs €1eKTPOYCTaHOBOK, [lpaBui OXOPOHM npaLi npu eKChayaTauii eneKTPOyCTaHoBOK, [lpaBu TEXHIYHOI
eKCryaTaLii enekTPUIHNX CTaHLIA | Mepex, paBun TexHikn 6e3neku npn eAeKTDOMOHTAXHMX | MYCKOHAAAroAXyBasbHux poboTax,
CHuIT 3.05.06-85 «EnekTpoTexHiyHi npucTpoi», [lpasun TexHikn Gesnexkv B OygiHuyTsi 3rigHo 3 [IbH A.3.2-2-2009, a Takox
KePIBHMLTB 3 MOHTAXY Ta IHCTPYKLIA 3 ekcryaTaui

11.2. Jlo obcnyrosysanHs nopTanis JOMYCKAETLCA TilbKu CREYIanbHO HaBYEHWA NEPCOHAN, KA MAE BIAMOBIAHY KBarigikaLiiHy
rpyny 3 e1eKkTpobe3neky Ta 3Hae KOHCTPYKLIIO i 0COOAMBOCTI eKcnyaTalii 3aCT0CoByBaHoro 0b/1afHaHHs.

11.3. Y KoHCTpyKuii Tpasepc nopTanis nepefbayeHo CTpaxyBasbHi MopyyHi 4ns 6e3MeYHOro nepecyBaHHs 3 METoK MPOBELEHHS
MOHTaxXy, 06C/yroByBaHH, PEMOHTY.

11.4. HeobxigHa BemynHa 0ropy KOHTYDY 3a3eM/IEHHS ropTa/y 3abe3nevye besneky nepcoHany rpu Aii KDokoBoi Hanpyra.

12. Ekcnnyatavis Ta 06C/yroByBaHHs

12.1. Po3paxyHkoBui TEpMiH eKcryatauii noptany CTaHoBuTb 50 pOKiB. Lleii TepMiH Cyxbn 3abe3neyyeTsCa AKICHUM
BUTOTOBAIEHHAM KOHCTPYKLIM, NPaBuiibHAM BUOOPOM MapKW CTajl, aHTUKOPO3IAHM 3aXUCTOM, JOTPUMAHHSIM BKA3iBOK MPOEKTY i3
3aCTOCYBaHHS, TOYHNM CKafaHHAM, JOTDUMAaHHAM BUMOT 3 eKCr/lyaTaLlii Ta 00C/1yroByBaHHS.

12.2. Cranesi noptasm nosuHHI NiJAABATACA Bi3yaNbHOMY OFNISAY 3 NEPIOANYHICTIO, nepesdadeHon YuHHuMN HopMamu. [1if Yac
OrNI94Y CAIJ BUABAATH LINFHKA 3 NOLKOLXEHAM LINHKOBUM TTOKDUTTAM. BUSBNEHI JINSHKN 3 NOLUKOLXKEHNM MOKDUTTAM MOBUHHI ByTH
BIHOBIEHI COCobamu, Lo 3abe3neyyioTe HaZIiHmA 3aXuCT MopTany Bif arDECUBHOrO BIMBY CEPELOBMLLA.

12.3. [pun excrnyatayii noptany ocobsmsy ysary caig npuginatvn besnewi podit Ha Bucori.

12.4. AKwo ropTan BCTaHOB/IEHO He Ha PIBHIA MICLUEBOCTI, HEOBXIGHO BXWTY 3aX04iB LOJO 3anobiraHHs PO3MUBAHHIO IDYHTY
[10TOKaMu BOAW MiJ Yac CUAbHUX JOLYIB (BIBELEHHS BOAW TOLLO).

12.5. Heobxigro perynsipHo nepesipsiTy nponyCKHy 34aTHICTb BIJBENEHHS KOHLEHCATY Bif 0MOPHOIo By3/ia nopTasny.

12.6. Bucoka poc/mHHICTb HaBKOJIO OCHOBM MOPTaJy Ha BICTaHi 1 M Bif KOHTYpy roBukHHa byTv BURa/EHa.

TH-1CM150.19.01

YHichikoBaHe MPoEKTHE PiLLeHHs

3. | Kinys. | Apk. | NOgok. Mign. [ara
Po3pab. Cepriexko ) , Cragis ApK. Apkywis
m m Cranesi GararorparHi nopTasm

epee. Y3410 BIAKDUTHX PO3NOAINLYMX MPUCTPoiB 150 kB p 3 1
mn laganka
Hav. Big. My3ans08
H. KoHTp. lNaganka 3ara/ibHi BKa3iBku P En:*l LY G U N A L
3ars. ﬂaﬂaﬂKa system engineering

KonitosaB
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9. Транспортировка, монтаж и хранение 9.1. Транспортировка, монтаж и хранение стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У  Транспортировка, монтаж и хранение стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У Транспортировка, монтаж и хранение стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У  монтаж и хранение стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У монтаж и хранение стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У  и хранение стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У и хранение стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У  хранение стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У хранение стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У  стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У стальных конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У  конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У конструкций портала должны производиться в соответствии с ТУ У  портала должны производиться в соответствии с ТУ У портала должны производиться в соответствии с ТУ У  должны производиться в соответствии с ТУ У должны производиться в соответствии с ТУ У  производиться в соответствии с ТУ У производиться в соответствии с ТУ У  в соответствии с ТУ У в соответствии с ТУ У  соответствии с ТУ У соответствии с ТУ У  с ТУ У с ТУ У  ТУ У ТУ У  У У 25.1-39573934-002:2018. 9.2. Строповка, внутризаводская транспортировка и погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться  Строповка, внутризаводская транспортировка и погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться Строповка, внутризаводская транспортировка и погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться  внутризаводская транспортировка и погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться внутризаводская транспортировка и погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться  транспортировка и погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться транспортировка и погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться  и погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться и погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться  погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться погрузка готовых элементов на транспортные средства должны выполняться  готовых элементов на транспортные средства должны выполняться готовых элементов на транспортные средства должны выполняться  элементов на транспортные средства должны выполняться элементов на транспортные средства должны выполняться  на транспортные средства должны выполняться на транспортные средства должны выполняться  транспортные средства должны выполняться транспортные средства должны выполняться  средства должны выполняться средства должны выполняться  должны выполняться должны выполняться  выполняться выполняться приемами, исключающими образование остаточных деформаций, вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со  исключающими образование остаточных деформаций, вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со исключающими образование остаточных деформаций, вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со  образование остаточных деформаций, вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со образование остаточных деформаций, вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со  остаточных деформаций, вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со остаточных деформаций, вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со  деформаций, вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со деформаций, вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со  вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со вмятин и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со  и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со и повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со  повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со повреждение оцинкованного покрытия, в соответствии со  оцинкованного покрытия, в соответствии со оцинкованного покрытия, в соответствии со  покрытия, в соответствии со покрытия, в соответствии со  в соответствии со в соответствии со  соответствии со соответствии со  со со схемами завода-изготовителя. 9.3. Укладка стоек в штабеля должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  Укладка стоек в штабеля должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более Укладка стоек в штабеля должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  стоек в штабеля должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более стоек в штабеля должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  в штабеля должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более в штабеля должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  штабеля должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более штабеля должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более должна производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более производиться с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более с использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более использованием деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более деревянных подкладок. Высота штабеля должна быть не более  подкладок. Высота штабеля должна быть не более подкладок. Высота штабеля должна быть не более  Высота штабеля должна быть не более Высота штабеля должна быть не более  штабеля должна быть не более штабеля должна быть не более  должна быть не более должна быть не более  быть не более быть не более  не более не более  более более 2 м. 9.4. Монтаж портала должен осуществляться специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование,  Монтаж портала должен осуществляться специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование, Монтаж портала должен осуществляться специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование,  портала должен осуществляться специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование, портала должен осуществляться специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование,  должен осуществляться специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование, должен осуществляться специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование,  осуществляться специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование, осуществляться специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование,  специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование, специализированной организацией, имеющей соответствующее оборудование,  организацией, имеющей соответствующее оборудование, организацией, имеющей соответствующее оборудование,  имеющей соответствующее оборудование, имеющей соответствующее оборудование,  соответствующее оборудование, соответствующее оборудование,  оборудование, оборудование, инструмент, а также квалифицированный персонал, прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ  а также квалифицированный персонал, прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ а также квалифицированный персонал, прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ  также квалифицированный персонал, прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ также квалифицированный персонал, прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ  квалифицированный персонал, прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ квалифицированный персонал, прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ  персонал, прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ персонал, прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ  прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ прошедший соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ  соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ соответствующие обучение и допущенный к проведению данных работ  обучение и допущенный к проведению данных работ обучение и допущенный к проведению данных работ  и допущенный к проведению данных работ и допущенный к проведению данных работ  допущенный к проведению данных работ допущенный к проведению данных работ  к проведению данных работ к проведению данных работ  проведению данных работ проведению данных работ  данных работ данных работ  работ работ на основании соответствующих сертификатов. 9.5. Монтаж портала осуществлять в строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными  Монтаж портала осуществлять в строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными Монтаж портала осуществлять в строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными  портала осуществлять в строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными портала осуществлять в строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными  осуществлять в строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными осуществлять в строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными  в строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными в строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными  строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными строгом соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными  соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными соответствии с проектом производства работ разработанным специализированными  с проектом производства работ разработанным специализированными с проектом производства работ разработанным специализированными  проектом производства работ разработанным специализированными проектом производства работ разработанным специализированными  производства работ разработанным специализированными производства работ разработанным специализированными  работ разработанным специализированными работ разработанным специализированными  разработанным специализированными разработанным специализированными  специализированными специализированными организациями.  9.6. Монтаж портала должен производиться с соблюдением мер по предохранению оцинкованной поверхности от повреждений. 9.7. Сборка портала может производиться по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от  Сборка портала может производиться по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от Сборка портала может производиться по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от  портала может производиться по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от портала может производиться по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от  может производиться по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от может производиться по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от  производиться по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от производиться по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от  по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от по рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от  рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от рекомендациям, принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от  принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от принятым строительно-монтажной организацией, в зависимости от  строительно-монтажной организацией, в зависимости от строительно-монтажной организацией, в зависимости от  организацией, в зависимости от организацией, в зависимости от  в зависимости от в зависимости от  зависимости от зависимости от  от от технического оснащения, согласно ППР. 10. Антикоррозионная защита 10.1. Все элементы стального портала должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  Все элементы стального портала должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее Все элементы стального портала должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  элементы стального портала должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее элементы стального портала должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  стального портала должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее стального портала должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  портала должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее портала должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее должны быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее быть оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее оцинкованы способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее способом горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее горячего оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  оцинкования и иметь толщину покрытия не менее оцинкования и иметь толщину покрытия не менее  и иметь толщину покрытия не менее и иметь толщину покрытия не менее  иметь толщину покрытия не менее иметь толщину покрытия не менее  толщину покрытия не менее толщину покрытия не менее  покрытия не менее покрытия не менее  не менее не менее  менее менее 80 мкм в соответствии с ОСТ 34-29-582-82 п. 1.6.6. 10.2. До нанесения антикоррозионного покрытия конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в  До нанесения антикоррозионного покрытия конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в До нанесения антикоррозионного покрытия конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в  нанесения антикоррозионного покрытия конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в нанесения антикоррозионного покрытия конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в  антикоррозионного покрытия конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в антикоррозионного покрытия конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в  покрытия конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в покрытия конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в  конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в конструкции портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в  портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в портала должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в  должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в должны быть очищены от окислов, шлаковых включений в  быть очищены от окислов, шлаковых включений в быть очищены от окислов, шлаковых включений в  очищены от окислов, шлаковых включений в очищены от окислов, шлаковых включений в  от окислов, шлаковых включений в от окислов, шлаковых включений в  окислов, шлаковых включений в окислов, шлаковых включений в  шлаковых включений в шлаковых включений в  включений в включений в  в в местах сварных швов и т.п. Степень очистки поверхности конструкций должна удовлетворять принятому типу покрытия. 11. Техника безопасности 11.1. При монтаже, эксплуатации и техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями  При монтаже, эксплуатации и техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями При монтаже, эксплуатации и техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями  монтаже, эксплуатации и техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями монтаже, эксплуатации и техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями  эксплуатации и техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями эксплуатации и техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями  и техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями и техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями  техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями техническом обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями  обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями обслуживании портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями  портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями портала необходимо руководствоваться указаниями и требованиями  необходимо руководствоваться указаниями и требованиями необходимо руководствоваться указаниями и требованиями  руководствоваться указаниями и требованиями руководствоваться указаниями и требованиями  указаниями и требованиями указаниями и требованиями  и требованиями и требованиями  требованиями требованиями Правил устройства электроустановок, Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической  устройства электроустановок, Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической устройства электроустановок, Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической  электроустановок, Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической электроустановок, Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической  Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической  по охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической по охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической  охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической охране труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической  труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической труда при эксплуатации электроустановок, Правил технической  при эксплуатации электроустановок, Правил технической при эксплуатации электроустановок, Правил технической  эксплуатации электроустановок, Правил технической эксплуатации электроустановок, Правил технической  электроустановок, Правил технической электроустановок, Правил технической  Правил технической Правил технической  технической технической эксплуатации электрических станций и сетей, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах,  электрических станций и сетей, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах, электрических станций и сетей, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах,  станций и сетей, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах, станций и сетей, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах,  и сетей, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах, и сетей, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах,  сетей, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах, сетей, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах,  Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах, Правил техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах,  техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах, техники безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах,  безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах, безопасности при электромонтажных и пуско-наладочных работах,  при электромонтажных и пуско-наладочных работах, при электромонтажных и пуско-наладочных работах,  электромонтажных и пуско-наладочных работах, электромонтажных и пуско-наладочных работах,  и пуско-наладочных работах, и пуско-наладочных работах,  пуско-наладочных работах, пуско-наладочных работах,  работах, работах, СНиП 3.05.06-85 «Электротехнические устройства», Правил техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  3.05.06-85 «Электротехнические устройства», Правил техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а 3.05.06-85 «Электротехнические устройства», Правил техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  «Электротехнические устройства», Правил техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а «Электротехнические устройства», Правил техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  устройства», Правил техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а устройства», Правил техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  Правил техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а Правил техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а техники безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а безопасности в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а в строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а строительстве согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  согласно ДБН А.3.2-2-2009, а согласно ДБН А.3.2-2-2009, а  ДБН А.3.2-2-2009, а ДБН А.3.2-2-2009, а  А.3.2-2-2009, а А.3.2-2-2009, а  а а также руководства по монтажу и инструкции по эксплуатации. 11.2. К обслуживанию порталов допускается только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную  К обслуживанию порталов допускается только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную К обслуживанию порталов допускается только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную  обслуживанию порталов допускается только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную обслуживанию порталов допускается только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную  порталов допускается только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную порталов допускается только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную  допускается только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную допускается только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную  только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную только специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную  специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную специально обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную  обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную обученный персонал, имеющий соответствующую квалификационную  персонал, имеющий соответствующую квалификационную персонал, имеющий соответствующую квалификационную  имеющий соответствующую квалификационную имеющий соответствующую квалификационную  соответствующую квалификационную соответствующую квалификационную  квалификационную квалификационную группу по электробезопасности и знающий конструкцию и особенности эксплуатации применяемого оборудования. 11.3. В конструкции траверс порталов предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения  В конструкции траверс порталов предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения В конструкции траверс порталов предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения  конструкции траверс порталов предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения конструкции траверс порталов предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения  траверс порталов предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения траверс порталов предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения  порталов предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения порталов предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения  предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения предусмотрены страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения  страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения страховочные поручни для безопасного передвижения с целью проведения  поручни для безопасного передвижения с целью проведения поручни для безопасного передвижения с целью проведения  для безопасного передвижения с целью проведения для безопасного передвижения с целью проведения  безопасного передвижения с целью проведения безопасного передвижения с целью проведения  передвижения с целью проведения передвижения с целью проведения  с целью проведения с целью проведения  целью проведения целью проведения  проведения проведения монтажа, обслуживания, ремонта. 11.4. Требуемая величина сопротивления контура заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии  Требуемая величина сопротивления контура заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии Требуемая величина сопротивления контура заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии  величина сопротивления контура заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии величина сопротивления контура заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии  сопротивления контура заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии сопротивления контура заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии  контура заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии контура заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии  заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии заземления портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии  портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии портала обеспечивает безопасность персонала при воздействии  обеспечивает безопасность персонала при воздействии обеспечивает безопасность персонала при воздействии  безопасность персонала при воздействии безопасность персонала при воздействии  персонала при воздействии персонала при воздействии  при воздействии при воздействии  воздействии воздействии шагового напряжения. 12. Эксплуатация и обслуживание  12.1. Расчетный период эксплуатации портала составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным  Расчетный период эксплуатации портала составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным Расчетный период эксплуатации портала составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным  период эксплуатации портала составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным период эксплуатации портала составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным  эксплуатации портала составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным эксплуатации портала составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным  портала составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным портала составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным  составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным составляет - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным  - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным - 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным  50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным 50 лет. Данный срок службы обеспечивается качественным  лет. Данный срок службы обеспечивается качественным лет. Данный срок службы обеспечивается качественным  Данный срок службы обеспечивается качественным Данный срок службы обеспечивается качественным  срок службы обеспечивается качественным срок службы обеспечивается качественным  службы обеспечивается качественным службы обеспечивается качественным  обеспечивается качественным обеспечивается качественным  качественным качественным изготовлением конструкций, правильным выбором марки стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по  конструкций, правильным выбором марки стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по конструкций, правильным выбором марки стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по  правильным выбором марки стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по правильным выбором марки стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по  выбором марки стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по выбором марки стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по  марки стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по марки стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по  стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по стали, антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по  антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по антикоррозионной защитой, соблюдением указаний проекта по  защитой, соблюдением указаний проекта по защитой, соблюдением указаний проекта по  соблюдением указаний проекта по соблюдением указаний проекта по  указаний проекта по указаний проекта по  проекта по проекта по  по по применению, точной сборкой, соблюдением требований по эксплуатации и обслуживанию. 12.2. Стальные порталы должны подвергаться визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При  Стальные порталы должны подвергаться визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При Стальные порталы должны подвергаться визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При  порталы должны подвергаться визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При порталы должны подвергаться визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При  должны подвергаться визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При должны подвергаться визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При  подвергаться визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При подвергаться визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При  визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При визуальному осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При  осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При осмотру с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При  с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При с периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При  периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При периодичностью, предусмотренной существующими нормами. При  предусмотренной существующими нормами. При предусмотренной существующими нормами. При  существующими нормами. При существующими нормами. При  нормами. При нормами. При  При При осмотре следует выявлять участки с поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны  следует выявлять участки с поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны следует выявлять участки с поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны  выявлять участки с поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны выявлять участки с поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны  участки с поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны участки с поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны  с поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны с поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны  поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны поврежденным цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны  цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны цинковым покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны  покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны покрытием. Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны  Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны Обнаруженные участки с поврежденным покрытием должны  участки с поврежденным покрытием должны участки с поврежденным покрытием должны  с поврежденным покрытием должны с поврежденным покрытием должны  поврежденным покрытием должны поврежденным покрытием должны  покрытием должны покрытием должны  должны должны быть восстановлены способами, обеспечивающими надежную защиту портала от агрессивного воздействия среды. 12.3. При эксплуатации портала особое внимание должно быть уделено безопасности работ на высоте. 12.4. Если портал установлен не на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  Если портал установлен не на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками Если портал установлен не на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  портал установлен не на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками портал установлен не на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  установлен не на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками установлен не на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  не на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками не на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками на ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками ровной местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками местности, то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками то необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками необходимо принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  принять меры по предотвращению размыва грунта потоками принять меры по предотвращению размыва грунта потоками  меры по предотвращению размыва грунта потоками меры по предотвращению размыва грунта потоками  по предотвращению размыва грунта потоками по предотвращению размыва грунта потоками  предотвращению размыва грунта потоками предотвращению размыва грунта потоками  размыва грунта потоками размыва грунта потоками  грунта потоками грунта потоками  потоками потоками воды при сильных дождях (отвод воды и т.п.). 12.5. Необходимо регулярно проверять пропускную способность отвода конденсата от опорного узла портала. 12.6. Высокая растительность вокруг основания портала на расстоянии  1 м от контура должна быть удалена.
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